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ADAYLARIN DIKKATINE!

. Sinav saat 14.00'te baslayacaktir. Sinav basladiktan sonra ilk 30 dakika dolmadan disari gcikmayiniz.
. Sinav sirasinda sozluk, hesap cetveli veya makinesi, ¢agri cihazi, cep telefonu, telsiz, radyo gibi elektro-

nik iletisim araclarini yaninizda bulundurmayiniz. Bu araglari kullanmaniz ve kopya ¢gekmeye tesebbls
etmeniz halinde sinaviniz gegersiz sayilacaktir.

. Basvuru sartlarini tasimadiginiz halde sinava girmeniz, kopya ¢ekmeniz, baska adayin sinav evrakini kul-

lanmaniz, gegerli kimlik belgenizi ve sinav giris belgenizi ibraz edemediginiz durumlarda sinaviniz gegersiz
sayilacaktir.

. Sinavin degerlendiriimesi agsamasinda, bilgisayar ortaminda yapilan kopya analizinde ikili veya toplu kop-

ya tespiti halinde sinaviniz gegersiz sayilacaktir.

1.

CEVAP KAGIDI VE SORU KITAPGCIGI ILE ILGILi AGIKLAMALAR

. Cevap kagidinizdaki bilgilerin dogrulugunu kontrol ediniz ve cevap kagidinizi mirekkepli kalemle imzala-

yiniz.

. Adiniza diizenlenmis cevap kagidi iizerinde belirtilen sinav grubunuza veya bransiniza uygun soru

kitap¢igini almamig iseniz, bunu salon gérevlilerine bildirerek uygun kitapg¢ikla degistirilmesini
saglamakla yukiimlusiiniiz. Bu durumu salon gorevlilerine bildirmediginiz ya da geg¢ bildirdiginizde tim
sorumluluk size ait olacaktir.

. Kitapgik tlriintzlt cevap kagidinizdaki ilgili alana kodlayiniz. Degerlendirme islemleri cevap kagidindaki

kodlamalara goére yapildigindan, eksik ya da hatali kodlamalarda sorumluluk size ait olacaktir.

. Cevap kagidi tizerinde kodlamalarinizi kursun kalemle yapiniz.
. Degistirmek istediginiz bir cevabi, yumusak silgiyle cevap kagidini érselemeden temizce siliniz ve yeni

cevabinizi kodlayiniz.

. Soru kitapg¢iginin sayfalarini kontrol ediniz, baski hatasi var ise degistiriimesini saglayiniz.
. Soru kitapg¢iginizin én yuzindeki ilgili yerlere ad, soyad ve T.C. kimlik numaranizi yaziniz.
. Her sorunun bes segeneginden sadece biri dogrudur. Dogru segenegi, cevap kagidinizin ilgili sitununa

soru numarasini dikkate alarak yuvarlagin disina tasirmadan kodlayiniz. Soru kitapg¢igi lizerinde yapi-
lan cevaplandirmalar dikkate alinmayacaktir.

. Yanlig cevaplariniz dikkate alinmadan sadece dogru cevaplariniz Uzerinden puanlama yapilacaktir.
. Sorulari ve sorulara verdiginiz cevaplari, yaninizda gétirmek amaciyla kaydetmeyiniz; higbir sekilde disa-

r gcitkarmayiniz.
Sinav bitiminde, soru kitapgigi ve cevap kagidini salon gérevlilerine teslim ediniz.

BASLAYINIZ DENILMEDEN SORU KIiTAPGIGINI AGMAYINIZ.




MAKINE TEKNIKERI A

AL

Yukarida perspektifi verilen parganin bir gorii-
niisi agagidakilerin hangisinde dogru verilmis-
tir?

A) B)

e w———— ]
b - ———
b — - —

C) D)

e ———

b - - — - -
e —

E)

. Bir boru parcasi resmi asagidakilerden hangi-
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3. Asagidakilerden hangisinde bir pimin teknik

resmi verilmistir?
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4. Asagidakilerden hangisi sertlik 6lgme ydntem-

lerinden birisi degildir?

A) Ultrason B) Rockwell
C) Vickers D) Brinell
E) Shore

. Asagidakilerden hangisi alagim gesidi degildir?

A) Piring B) Lehim
C) Bronz D) Celik
E) Demir

. Asagidakilerden hangisi alagim elementlerinin

celige kazandirdigi 6zelliklerden birisidir?

A) Celige glizel bir gériinim kazandirir.
B) Hacmi artirir.

C) Sertlesebilme 6zelligini degistirir.

D) Dayaniksiz yapar.

E) inceltir.
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11.

MAKINE TEKNIKERI A

. Asagidakilerden hangisi ylizey hatalarinin

incelenmesinde kullanilan deneylerden biri
degildir?

A) Penetran sivi B) X-isini
C) Manyetik toz D) Girdap akimi
E) Gozle muayene

. Ultrasonik muayenedeki iletim metodunda

titresim dalgalari nasil iletilir?

A) Sesli
C) Kesintili
E) ikazh

B) Isikli
D) Kesintisiz

. Miknatislanmayan iletken gcubuk hangi malze-

melerin muayenelerinde kullanilir?

A) Kaynakli malzemelerde
B) Cubuk malzemelerde
C) Duz levhalarda

D) Centikli malzemelerde
E) Delikli is pargalarinda

Asagidakilerden hangisi tavlama gesitlerinden
birisidir?

A) Parlatma tavlamasi

B) Sertlestirme tavlamasi
C) Eritme tavlamasi

D) Katilastirma tavlamasi
E) Kaynama tavlamasi

Celige azot emdirmek suretiyle yapilan sert-
lestirme asagidakilerden hangisidir?

A) NitrGrasyon
C) Sementasyon
E) Katod

B) Oksidasyon
D) Azot

12.

13.
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15.

Asagidakilerden hangisi menevislemenin
tanimidir?

A) Isitmadir.

B) Eritmedir.

C) Yiksek sicaklikta tavlamadir.

D) Malzemeye karbon emdirmedir.

E) Sertlestirme sonucu olusan gerginliklerin
alinmasidir.

iki elektrik diregi arasindaki telde kisin sicakl-
gin azalmasi ile ortaya ¢ikan mukavemet olayi
asagidakilerden hangisidir?

A) Burulma
C) Cekme
E) Egilme

B) Kesme
D) Burkulma

“Bircok makine elemani tekrarlanan yukler, geril-
meler ve titresimler altinda ¢alismaktadir. Tekrar-
lanan gerilmeler altinda galisan makine elemanla-
rinda belirli bir ylk tekrari sonunda 6nce yuzeyde
catlak ve sonunda kopma meydana gelir.”

Mukavemette bu duruma ne ad verilir?
A) Asinma

C) Surtinme
E) Siriinme

B) Korozyon
D) Yorulma

Bir boyutu 10 mm olan kare kesitli bir gubuk 600 kg
kuvvetle gekmeye zorlanmaktadir.

Cubugun kesit

Cubukta meydana gelen gerilme kag
kglmmzdir?

A) 60000
C) 600

B) 6000
D) 60
E)6
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MAKINE TEKNIKERI

iki veya daha fazla sayida makine elemanini
¢ozilebilir olarak baglamada kullanilan makine
elemani asagidakilerden hangisidir?

A) Yapistirma
C) Civata

B) Lehim
D) Pergin
E) Kaynak

Vidanin kendi ekseni etrafinda 360 derece
dondirilmesi ile eksen dogrultusunda yapmisg
oldugu ilerlemeye ne ad verilir?

A) Helis agisi B) Adim
C) Dis Usti capi D) Dis dibi gapi
E) Dis yiksekligi

Hava hareketi ile ortaya gikan enerjiyi elektrik
enerjisine doniistiirmede kullanilan makinelere
ne ad verilir?

A) Rizgér turbini B) Vantilator
C) Aspirator D) Klima
E) Kompresor

Bir mil disli mekanizmasinda karsilikh ¢ali-
san sistemde A dislisi dakikada 1200 devirle
dénmekte olup, dis sayisi 24°tiir. B dislisi ise
dakikada 1600 devirle déndiigiine goére, B
dislisinin dis sayisi kagtir?

A) 10
C) 16

B) 12
D) 18
E) 32

Asagidakilerden hangisi kesici takim ¢elikle-
rindendir?

A) Makine celigi B) imalat celigi
C) Transmisyon geligi D) Titanyum
E) Sert metaller

21.
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A

Tornalama ile frezeleme arasindaki fark nasil
ifade edilir?

A) Frezelemede ¢aki déner is pargasi ilerler,
tornalamada is parcasi doner ¢aki ilerler.

B) Freze ile tornada ¢akilar ayni sekilde galisir.

C) Frezelemede is pargasi doner gaki ilerler.

D) Tornada is pargasi vargel tezgahindaki gibi
sabitlenir.

E) Freze tezgahinda is pargasi planya tezgahindaki
gibi hareket eder.

Torna tezgahinda ana mil yoksa asagidaki
tornalama islemlerinden hangisi yapilamaz?

A) Alin tornalama B) Vida agma
C) Konik tornalama D) Otomatik tornalama
E) Eksantrik tornalama

AUTOCAD ¢izim programinda aynalama ko-
mutu asagidakilerden hangisidir?

A) ARRAY
C) MIRROR
E) COPY

B) OFFSET
D) ROTATE

Asagidakilerden hangisi AUTOCAD ¢izim
programinin ¢izim komutlarindan degildir?

A) Line
C) Rectangle
E) Circle

B) Arc
D) Offset

GO00 Kodu Bilgisayar Destekli imalatta kulla-
nilan program kodlarindan hangisine karsilik
gelmektedir?

A) Makine bosta ilerleme mesafesi
B) Devir sayisi

C) Takim numarasi

D) ilerleme miktari

E) Sodutma sivisi agma/kapama
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MAKINE TEKNIKERI

Takim tezgahlarinda talas kaldirma sirasinda
1s1 kontrolsiiz olarak artiyorsa sebebi asagida-
kilerden hangisidir?

A) ilerleme azdir.

B) islenen malzemenin sertligi azdr.
C) Tezgahin devir sayisi fazladir.

D) Talas derinligi azdir.

E) Kesicinin sertligi fazladir.

50 mm gapinda ve 25 mm boyundaki gelik bir
mil 46 mm ¢apa kaba talas kalemi ile iki (2) pa-
soda silindirik tornalama yapilacaktir. Tezgahin
ilerleme miktar 0,20 mm/devir ve tezgaha veri-
lecek devir sayisi dakikada 125 olduguna gore
tezgéhta kullanilacak boyuna tornalama zamani
kag dakikadir?

A) 1,6
C)22

B) 2
D) 3
E) 3,2

Uretimin toplam maliyetine agagidakilerden
hangisi direkt olarak etki etmez?

A) Demirbas
C) Enerji

B) Malzeme
D) Isgilik
E) Takim ve techizat

Asagidakilerden hangisi makine tasariminda
dikkate alinan teknik 6zelliklerdendir?

A) Tasarimi yapan kisi

B) Tasarimin yapildigi yer

C) Tasarimi yapilan Urdn cinsi

D) Pargca malzemesinin metalurjik 6zellikleri
E) Malzemenin maliyet degerleri

30.
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A

Asagidaki eylemlerden hangisinde moment
meydana gelmez?

A) Anahtar ile vida sikmak
B) Millerde gui¢ aktarmak
C) Kapiyl agmak, kapatmak
D) Direksiyonu gevirmek

E) Asansorle gikmak

Dairesel hareket yapan bir cismin birim zamanda
yaptigi devir sayisina frekans denir.

Asagidakilerden hangisi frekans birimidir?

A) devir / saniye B) metre / saniye
C) radyan / saniye D) kilometre / saat
E) joule / saniye

Bir cisim sabit hizla hareket eden bir yurir merdi-
venle “h” kadar ylksege c¢ikariliyor.

Cismin enerjisi i¢in ne sdylenebilir?

A) Kinetik enerjisi azalr.

B) Kinetik enerjisi artar.

C) Potansiyel enerjisi artar.

D) Potansiyel enerjisi azalir.

E) Potansiyel enerjisi sabit kalir.

Endiistriyel hidrolik uygulamalarinda silindirin
konacag yer kiigiik ve basing sinirli ise ayni
boyutlu bir silindirden daha biiyiik kuvvet elde
etmek i¢in kullanilacak silindir agagidakilerden
hangisidir?

A) Teleskopik silindir
B) Dupleks silindir
C) Tandem silindir
D) Cift etkili silindir
E) Tek etkili silindir
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MAKINE TEKNIKERI A
Hidrolik veya pnomatik sistemlerde, belirli bir 39. Kumpas ve cetvelle yapilan kontrollere ne ad
akis kesitinden belirli bir siirede gegen akigkan verilir?
miktari agagidakilerden hangisidir?

A) Genel kontrol B) Aletli kontrol
A) Basing B) Debi C) Olgiim degeri D) Mukayese
C) Gig D) Kuvvet E) Sonug
E) Hiz
40. Asagidaki mikrometrede okunan élgii degeri

Asagida verilenlerden hangisi pnomatik sistem- hangisinde dogru olarak verilmistir?

lerin kullanim alanlarindan degildir?

A) Takim tezgahlari ve el aletleri

B) Boya, sprey ve vernik islemleri

C) Tersane ve fabrikalardaki yuk tasima islemleri
D) Gida, kimya, ilag ve maden sanayi

E) Tekstil sanayi

Torna tezgahlarinda gezer yatagin kullaniima
sebebi asagidakilerden hangisidir?

A) Kisa boylu pargalarda

B) Uzun boylu ve buyulk ¢apli pargalarda
C) Eksantrik tornalamada

D) Uzun boylu ve kiiglk ¢apli parcalarda
E) Konik tornalamada

Asagidakilerden hangisi freze tezgahlarinda
divizorin kullanilma sebeplerinden birisidir?

A) Dizlem frezeleme B) Acil frezeleme
C) Form frezeleme D) Vals frezeleme
E) Cevresel bolintli yapmak

Matkap tezgahlarinda mors kovani ile baglanti
hangi durumlarda kullanilir?

A) Kiguk ¢apli matkaplarda
B) Konik sapli matkaplarda
C) Helisel matkaplarda

D) Punta matkaplarinda

E) Buyuk ¢apli matkaplarda

41.

42,
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A) 8,16
C)5,15

B) 5,35
D) 4,35

E) 3,16

Asagidakilerden hangisi olgii kontrol aletlerin-
den birisidir?

A) Cetvel
C) Kumpas

B) Goénye
D) Komparatér
E) Mikrometre

Mekanizmalardaki hareket iletiminde kullanilan
¢ok agizh vidalarin kullanilma sebebi agagida-
kilerden hangisidir?

A) Daha saglam baglanti yapmak

B) Sizdirmazlik saglamak

C) Baglantinin ¢ézilmesini 6nlemek

D) Baglantinin merkezlenmesini saglamak
E) Bir turda fazla mesafe almak
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MAKINE TEKNIKERI

Eksantrik tornalama isleminde parca tezgaha
nasil baglanir?

A) Ug ayakli ayna ile

B) Dort ayakh ayna ile
C) Ayna punta arasinda
D) iki punta arasinda
E) iki ayna arasinda

Asagidakilerden hangisi markalama aletlerin-
den birisi degildir?

A) Mihengir B) Komparator
C) Celik cetvel D) Pleyt
E) Pergel

Uzerine ilistirildigi {iriiniin insan, hayvan ve
cevre agisindan saghkh ve giivenli oldugu-

nu gosteren Avrupa Birliginin Yeni Yaklagim
Direktiflerine uygunluk isareti agsagidakilerden
hangisidir?

A)ISO
C) IEC

B) CEN
D) CE
E) TSE

Asagidakilerden hangisi bir isletmede Kalite
Kontrol Sisteminin kurulmasinin sagladigi
faydalardan degildir?

A) Maliyetlerin azalmasi

B) Misteri memnuniyetinin artmasi
C) Karin artmasi

D) Pazar payinin artmasi

E) Kapasitenin azalmasi

Uretimde, anlayista, 6lgme ve deneyde bir
ornek saglanmasi islemine ne ad verilir?

A) Standart
C) Standardizasyon
E) Kalite

B) Metroloji
D) Kalibrasyon

A

48. Asagidakilerden hangisi organizasyon ilkele-

49,

50.

rinden degildir?

A) Fazla kar etmek

B) Arastirmaciligi 6n planda tutmak

C) ihracata yonelik retim yapmak

D) isletmede tecriibeli eleman calistirmak
E) Ayni tir isletmelerle is birligi yapmak

Asagidakilerden hangisi prosese gore is yeri
diizenlemesinin avantajlarindandir?

A) Uretim planlamasi karmasik ve zordur.

B) Kalifiye elemana ihtiyag fazladir.

C) Uretim programinda degisiklik kolaylikla yapilrr.
D) Uretimin toplam siiresi uzundur.

E) Malzeme taginmasi fazladir.

Asagidakilerden hangisi mamule gore is yeri
diizenlemesinin avantajlarindandir?

A) Makine ve is guicu kullanimi esnektir.
B) is akisi diizgiindir.

C) Malzeme tasinmasi fazladir.

D) Yari mamul stoku ylksektir.

E) Toplam uretim siresi fazladir.

TEST BITTi.
CEVAPLARINIZI KONTROL EDINiz.



SINAV SURESINCE UYULACAK KURALLAR

1. Adaylar, sinav kurallarina ve salon goérevlilerinin tim uyarilarina uymak zorundadirlar. Kural-
lara ve uyarilara uymayan adaylarin sinavlari gegersiz sayilacaktir.

2. Sinav basladiktan sonra adaylarin salon gdérevlileri ve birbirleri ile konugsmalari, kalem, silgi vb. seyleri
istemeleri yasaktir.

3. Adaylar sinav slresince, sinav giris belgesi ile birlikte kimlik belgelerinden birini (ntfus ctzdani,
pasaport veya suruci belgesi) masalarinin Uzerinde bulundurmak zorundadirlar.

4. Sinav evraklarini teslim etmeyen, soru kitapg¢iklarinin sayfalarindan bir kismini eksik teslim
edenlerin sinavlari gegersiz sayilacaktir.

SALON GOREVLILERINCE SINAV BASLAMADAN ONCE ADAYLARA YAPILACAK SON UYARI

e Soracaginiz bir sey var mi? Varsa simdi sorunuz.
e Sinav bagladiktan sonra sorulariniza cevap verilmeyecektir.
e Baslama zilini bekleyiniz.
e Hepinize basarilar dileriz.
(Salon bagkani baglama ve bitis saatini tahtaya yazacaktir.)

Bu kitapcigin her hakki sakhdir. Hangi amagla olursa olsun, kitapgigin tamaminin veya bir kisminin
Milli Egitim Bakanligi Olgme, Degerlendirme ve Sinav Hizmetleri Genel Midiirliigiiniin yazili izni
olmadan kopya edilmesi, fotograflarinin gekilmesi, bilgisayar ortamina alinmasi, herhangi bir yolla
cogaltilmasi, yayimlanmasi veya baska bir amagla kullanilmasi yasaktir. Bu yasaga uymayanlar,
dogabilecek cezai sorumlulugu ve kitap¢igin hazirlanmasindaki mali kiilfeti pesinen kabullenmis
sayilir.
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